E‘ ZAKLAD PRODUKCJI STYROPIANU
Marbud ... sUro Termika

Stargardzkie Przedsigbiorstwo Budowlane ul. Rzeznicza 9, 73-110 Stargard

Karta techniczna
Hydro-Peri EPS 150

Data wystawienia: 2026-04-14

OPIS PRODUKTU

Ptyty styropianowe Hydro-Peri EPS 150 produkowane sg w procesie spieniania polistyrenu wzbogaconego o specjalne
dodatki ograniczajgce chtonnos¢ wody. Dzieki temu materiat sprawdza sie w termoizolacji przegréd budowlanych,
szczegolnie w miejscach narazonych na podwyzszong wilgotnos¢ oraz okresowe dziatanie wody. Produkt znajduje szerokie
zastosowanie w budownictwie mieszkaniowym, obiektach uzytecznosci publicznej oraz w budownictwie przemystowym,
zapewniajac trwafg i skuteczng izolacje termiczna.

Wyréb jest zgodny z normg zharmonizowang EN 13163:2012+A1:2015.
Kod produktu:
EPS-EN 13163-T(2)-L(3)-W(3)-5(5)-P(10)-BS200-CS(10)150-DS(N)5-DS(70,-)3-DLT(2)5-WL(T)4-WD(V)5

WSspotczynnik przewodzenia ciepta: 0,035 W/mK
Standardowe wymiary ptyt: 1000 x 500 mm

Grubos¢ ptyt: od 10 mm, ze stopniowaniem co 10 mm
Krawedzie ptyt:

proste
frezowane od grubosci 50 do 160 mm

ZASTOSOWANIE

izolacja cieplna podtdg i dachéw o obcigzeniach uzytkowych do 4500 kg/m?
izolacja cieplna $cian fundamentowych i cokotow

izolacja cieplna podziemnych czesci budynkow, np. $cian piwnic

izolacja cieplna posadzek

izolacja pomieszczen o duzej wilgotnosci, takich jak chtodnie i myjnie

MONTAZ PLYT PRZY IZOLACJI FUNDAMENTOW

Montaz ptyt EPS nalezy wykonywac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej oraz dokumentacja projektowa.

Przed montazem izolacji powierzchnia $cian fundamentowych powinna by¢ odpowiednio przygotowana. Podtoze musi by¢
rowne, czyste i nosne, wolne od zanieczyszczen oraz luznych fragmentéw zaprawy. W przypadku wystepowania wiekszych
nieréwnosci powierzchnie nalezy wyréwnac.

Na przygotowang sciane fundamentowg wykonuje sie warstwe hydroizolacji przeciwwilgociowej w postaci powtoki
bitumicznej. Po jej wyschnieciu przystepuje sie do montazu ptyt styropianowych, ktore przykleja sie do podtoza przy uzyciu
kleju przeznaczonego do styropianu lub masy bitumiczne;j.

Ptyty izolacyjne uktada sie od dolnej czesci fundamentu ku gorze, z przesunieciem spoin pionowych, zapewniajgc ich Sciste
przyleganie do siebie. Ewentualne szczeliny pomiedzy ptytami nalezy wypetnic piankg poliuretanows.

Po wykonaniu izolacji termicznej zaleca sie zabezpieczenie jej warstwg ochronng, np. w postaci folii kubetkowej. Po
zakonczeniu prac mozliwe jest zasypanie fundamentéw gruntem przepuszczalnym, z zachowaniem ostroznosci, aby nie
uszkodzi¢ wykonanej izolacji.
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MONTAZ PLYT PRZY IZOLACJI PODLOGI NA GRUNCIE

Przed przystgpieniem do montazu ptyt styropianowych nalezy przygotowaé podtoze. Podtoze powinno by¢ réwne, stabilne
i odpowiednio zageszczone. Na warstwie podbudowy wykonuje sie najczesciej podktad z chudego betonu lub warstwe
wyrdéwnujaca, na ktérej uktada sie izolacje przeciwwilgociowg w postaci folii budowlanej lub innej warstwy hydroizolacyjnej.

Na przygotowanej powierzchni uktada sie ptyty styropianowe, rozpoczynajgc od jednego z naroznikdw pomieszczenia. Ptyty
nalezy uktadac scisle obok siebie, z przesunieciem spoin pomiedzy kolejnymi rzedami. W przypadku wykonywania izolacji z
dwadch warstw zaleca sie uktadanie drugiej warstwy ptyt z przesunieciem wzgledem warstwy dolnej, tak aby ograniczy¢
powstawanie mostkow termicznych. Ewentualne szczeliny pomiedzy ptytami nalezy wypetnié piankg poliuretanowg lub
paskami styropianu.

Po zakoniczeniu uktadania izolacji termicznej wykonuje sie warstwe rozdzielajgca z folii budowlanej, a nastepnie przystepuje
do wykonania warstwy konstrukcyjnej podtogi, najczesciej w postaci podktadu cementowego lub anhydrytowego. Prace
nalezy prowadzi¢ w sposdb zapobiegajacy uszkodzeniu utozonej izolacji.

BHP | SRODOWISKO

Podczas wykonywania prac ociepleniowych nalezy przestrzegaé obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz stosowac¢ odpowiednie Srodki ochrony indywidualnej.

Pracownicy powinni stosowac odziez ochronng, rekawice robocze oraz okulary ochronne.

W trakcie ciecia i szlifowania ptyt zaleca sie stosowanie ochrony drég oddechowych (maski przeciwpytowe).
Obrdébke ptyt nalezy wykonywac przy uzyciu sprawnych technicznie narzedzi termicznych.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé przy montazu mechanicznym ptyt.

Odpady zaleca sie poddawac odzyskowi badz recyklingowi.

Wszelkie prace powinny by¢ prowadzone przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i przeszkolenie.

Produkt nie zawiera substancji szkodliwych w rozumieniu obowigzujgcych przepiséw (rozporzadzenie REACH).

PAKOWANIE

Ptyty styropianowe sg dostarczane wytgcznie w oryginalnych opakowaniach producenta. Opakowania opatrzone sg etykietg
zawierajgcg oznakowanie CE i wymagane informacje techniczne dotyczgce wyrobu, ktére umozliwiajg jego identyfikacje.

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Produkt nalezy przechowywac¢ w oryginalnych opakowaniach, w miejscach suchych i przewiewnych. Wyréb nalezy

transportowac w sposdb zabezpieczajacy go przed uszkodzeniem.

Ptyty nalezy chronié przed:
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych
opadami atmosferycznymi

dziataniem wysokich temperatur

*  kontaktem z substancjami dziatajgcymi destrukcyjnie na polistyren, takimi jak rozpuszczalniki organiczne (aceton,
nitro, benzen, terpentyna)

DOKUMENTACIA

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych nr 020-DoP-26/04/14
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PARAMETRY TECHNICZNE
Wymagania
Wiasciwosci

Klasa lub poziom Wartosci
Grubos¢ T(2) 2 mm
Dtugosé L(3) +3mm
Szerokosc W(3) +3mm
Prostokatnos¢ S(5) +5mm/m
Ptaskos¢ P(10) <10 mm
Wytrzymatos¢ na zginanie BS200 > 200 kPa
Naprezenie Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym CS(10)150 > 150 kPa
Stabilnos¢ wymlarO\.Na w st:a\lych norma.lnych warunkach laboratoryjnych DS(N)S £0,5%
(temp. 23°C, 50% wilgotnosci wzglednej)
Stabilno$¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci

- < 0

(temp. 70°C, 48 h) D5(70,)3 <3%
Odksztatcenie w okreslonych warunkach obcigzenia $ciskajgcego i DLT(2)5 <5%
temperatury (obcigzenie: 40 kPa, temperatura: 70 °C, czas: 168 h) =27
Nasigkliwos¢ woda przy catkowitym dtugotrwatym zanurzeniu WL(T)4 <a%
(metoda 2A —tj. proba zanurzona catkowicie w wodzie przez okres 28 dni) =T
Absorpcji wody przy dtugotrwatej dyfuzji WD(V)5 <5%
Reakcja na ogien E -
Deklarowany wspétczynnik przewodzenia ciepta - <0,035 W/mK
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OPOR CIEPLNY | PAKOWANIE

Ptyty gtadkie Ptyty frezowane
Gruboéé Opér cieplny Liczba ptyt w standardowy wymiar: 1000 x 500 [mm] standardowy wymiar: 985 x 485 [mm]
[mm] [mZK/W] paczce [szt.] Objetosé paczki [m?] Powier[zr:]};]nia piyt Objetosé paczki [m?] Powier[zr:]r:?ia ptyt
10 0,29 60 0,300 30,0 - -
20 0,57 30 0,300 15,0 - -
30 0,86 20 0,300 10,0 - -
40 1,14 15 0,300 7,5 - -
50 1,43 12 0,300 6,0 0,287 5,73
60 1,71 10 0,300 5,0 0,287 4,78
70 2,00 8 0,280 4,0 0,268 3,82
80 2,29 7 0,280 3,5 0,268 3,34
90 2,57 6 0,270 3,0 0,258 2,87
100 2,86 6 0,300 3,0 0,287 2,87
110 3,14 5 0,275 2,5 0,263 2,39
120 3,43 5 0,300 2,5 0,287 2,39
130 3,71 4 0,260 2,0 0,248 1,91
140 4,00 4 0,280 2,0 0,268 1,91
150 4,29 4 0,300 2,0 0,287 1,91
160 4,57 3 0,240 1,5 0,229 1,43
170 4,86 3 0,255 1,5 - -
180 514 3 0,270 1,5 - -
190 5,43 3 0,285 1,5 - -
200 571 3 0,300 1,5 - -
210 6,00 2 0,315 1,5 - -
220 6,29 2 0,220 1,0 — -
230 6,57 2 0,230 1,0 - -
240 6,86 2 0,240 1,0 - -
250 7,14 2 0,250 1,0 - -
260 7,43 2 0,260 1,0 - -
270 7,71 2 0,270 1,0 - -
280 8,00 2 0,280 1,0 - -
290 8,29 2 0,290 1,0 - -
300 8,57 2 0,300 1,0 - -

BIURO OBStUGI KLIENTA

Zaktad Produkcji Styropianu euroTermika

ul. Rzeznicza 9
73-110 Stargard

www.eurotermika.pl

tel.: +48 91577 12 03

e-mail: biuro@eurotermika.pl
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