E‘ ZAKLAD PRODUKCJI STYROPIANU
Marbud ... auro larmika

Stargardzkie Przedsigbiorstwo Budowlane ul. Rzeznicza 9, 73-110 Stargard
Karta techniczna
EPS 150-035

Data wystawienia: 2026-04-14

OPIS PRODUKTU

Ptyty styropianowe EPS 150-035 produkowane sg w procesie spieniania polistyrenu. Przeznaczone sg do wykonywania
izolacji termicznej przegréd budowlanych przenoszacych obcigzenia, zapewniajac wysokg wytrzymatos¢ mechaniczng oraz
skuteczng izolacje cieplng. Produkt znajduje zastosowanie w budownictwie mieszkaniowym, obiektach uzytecznosci
publicznej oraz w budownictwie przemystowym, gwarantujac trwatg i efektywng termoizolacje.

Wyréb jest zgodny z normg zharmonizowang EN 13163:2012+A1:2015.
Kod produktu:
EPS-EN 13163-T(2)-L(3)-W(3)-S(5)-P(10)-BS200-CS(10)150-DS(N)5-DS(70,-)3-DLT(2)5

WSspotczynnik przewodzenia ciepta: 0,035 W/mK
Standardowe wymiary ptyt: 1000 x 500 mm

Grubos¢ ptyt: od 10 mm, ze stopniowaniem co 10 mm
Krawedzie ptyt:

proste
frezowane od grubosci 50 do 160 mm

ZASTOSOWANIE

izolacja cieplna podtdg i dachéw o obcigzeniach uzytkowych do 4500 kg/m?

izolacja cieplna podtég na gruncie w budownictwie mieszkalnym, uzytecznosci publicznej i przemystowym przy
normalnych obcigzeniach

izolacja cieplna podtdg w systemie ogrzewania podtogowego
izolacja cieplna posadzek przemystowych

izolacja cieplna stropodachéw petnych

izolacja cieplna stropéw zewnetrznych

izolacja cieplna taraséw i balkonéw

parkingi, garaze i podjazdy

MONTAZ

Montaz ptyt EPS nalezy wykonywac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej oraz dokumentacja projektowa.

Podtoze powinno by¢ réwne, czyste i suche. Nalezy usungé wszelkie zanieczyszczenia, gruz, kurz oraz ostre elementy
mogace uszkodzi¢ izolacje. W przypadku wystepowania wiekszych nieréwnosci podtoze nalezy odpowiednio wyréwnac.

Na przygotowanym podtozu wykonuje sie warstwe izolacji przeciwwilgociowej z folii budowlanej PE lub innego materiatu
hydroizolacyjnego. Pasy folii nalezy uktada¢ z zakladem minimum 10 - 20 cm, a miejsca potaczen zabezpieczyé tasma.
Wzdtuz wszystkich $cian, stupow oraz innych elementéw konstrukcyjnych nalezy zamontowac tasme dylatacyjna,
wyprowadzong powyzej planowanej wysokosci wylewki.

Ptyty styropianowe uktada sie Scisle obok siebie, rozpoczynajgc od naroznika pomieszczenia. Zaleca sie uktadanie ich na
tzw. mijanke, co ogranicza powstawanie mostkow termicznych. W przypadku wykonywania izolacji o wiekszej grubosci
styropian nalezy uktada¢ w dwoch warstwach z przesunieciem spoin. Ewentualne szczeliny pomiedzy ptytami nalezy
wypetni¢ paskami styropianu lub niskoprezng piang montazowa. Na utozonej warstwie styropianu nalezy roztozy¢ folie
budowlang PE, zabezpieczajacg izolacje przed wnikaniem zaprawy podczas wykonywania wylewki.
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W przypadku wykonywania instalacji wodnego ogrzewania podtogowego po utozeniu izolacji termicznej i folii ochronne;j
przystepuje sie do montazu rur grzewczych. Rury nalezy uktada¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg instalacji, zachowujac
odpowiedni rozstaw oraz przebieg petli grzewczych. Mocuje sie je do podioza przy uzyciu specjalnych klipséw
montazowych.

Po zakonczeniu montazu instalacji wykonuje sie warstwe wylewki cementowej lub anhydrytowej, stanowigcg warstwe
dociskowg oraz akumulacyjng dla instalacji ogrzewania podtogowego. Po jej wykonaniu i odpowiednim wyschnieciu mozna
przystgpi¢ do dalszych prac wykonczeniowych zwigzanych z wykonaniem warstwy posadzkowej, zgodnie z dokumentacjg
projektowa.

BHP | SRODOWISKO

Podczas wykonywania prac ociepleniowych nalezy przestrzegaé obowigzujacych przepiséw bezpieczeristwa i higieny pracy
oraz stosowac¢ odpowiednie Srodki ochrony indywidualnej.

Pracownicy powinni stosowac odziez ochronng, rekawice robocze oraz okulary ochronne.

W trakcie ciecia i szlifowania ptyt zaleca sie stosowanie ochrony drég oddechowych (maski przeciwpytowe).
Obrébke ptyt nalezy wykonywac przy uzyciu sprawnych technicznie narzedzi termicznych.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé przy montazu mechanicznym ptyt.

Odpady zaleca sie poddawac odzyskowi badz recyklingowi.

Wszelkie prace powinny by¢ prowadzone przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i przeszkolenie.

Produkt nie zawiera substancji szkodliwych w rozumieniu obowigzujacych przepiséw (rozporzadzenie REACH).

PAKOWANIE

Ptyty styropianowe sg dostarczane wytgcznie w oryginalnych opakowaniach producenta. Opakowania opatrzone sg etykietg
zawierajgcg oznakowanie CE i wymagane informacje techniczne dotyczgce wyrobu, ktére umozliwiajg jego identyfikacje.

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Produkt nalezy przechowywac¢ w oryginalnych opakowaniach, w miejscach suchych i przewiewnych. Wyréb nalezy

transportowac w sposdb zabezpieczajgcy go przed uszkodzeniem.

Ptyty nalezy chronié przed:
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych
opadami atmosferycznymi

dziataniem wysokich temperatur

*  kontaktem z substancjami dziatajgcymi destrukcyjnie na polistyren, takimi jak rozpuszczalniki organiczne (aceton,
nitro, benzen, terpentyna)

DOKUMENTACIA

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych nr 018-DoP-26/04/14

Strona2z4



%’Marbud ——

Stargardzkie Przedsiebiorstwo Budowlane

Karta techniczna
EPS 150-035

ZAKLAD PRODUKCJI STYROPIANU

euro Teéfmika

ul. Rzeznicza 9, 73-110 Stargard

Data wystawienia: 2026-04-14

PARAMETRY TECHNICZNE

Wymagania
Witasciwosci

Klasa lub poziom Wartosci
Grubos¢ T(2) 2 mm
Dtugos¢ L(3) +3mm
Szerokosc W(3) +3mm
Prostokatnos¢ S(5) +5mm/m
Ptaskos¢ P(10) <10 mm
Wytrzymatos¢ na zginanie BS200 > 200 kPa
Naprezenie Sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym CS(10)150 2150 kPa
(Stt:rt;i:)ricgfogysn;;r;\a/;m Ztée:iy\iz ;:;nr::jl;ych warunkach laboratoryjnych DS(N)S £0,5%
(Stt:rt:]ill)ric;s;(;fogy‘ln;izt)‘owa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci DS(70,)3 <3%
Odksztatcenie w o.kltes'lf)nych warunkach obcigzenia $ciskajgcego i DLT(2)5 <59%
temperatury (obcigzenie: 40 kPa, temperatura: 70 °C, czas: 168 h)
Reakcja na ogien E _
Deklarowany wspétczynnik przewodzenia ciepta - <0,035 W/mK
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OPOR CIEPLNY | PAKOWANIE

Ptyty gtadkie Ptyty frezowane
Gruboéé Opér cieplny Liczba ptyt w standardowy wymiar: 1000 x 500 [mm] standardowy wymiar: 985 x 485 [mm]
[mm] [mZK/W] paczce [szt.] Objetosé paczki [m?] Powier[zr:]};]nia piyt Objetosé paczki [m?] Powier[zr:]r:?ia ptyt
10 0,29 60 0,300 30,0 - -
20 0,57 30 0,300 15,0 - -
30 0,86 20 0,300 10,0 - -
40 1,14 15 0,300 7,5 - -
50 1,43 12 0,300 6,0 0,287 5,73
60 1,71 10 0,300 5,0 0,287 4,78
70 2,00 8 0,280 4,0 0,268 3,82
80 2,29 7 0,280 3,5 0,268 3,34
90 2,57 6 0,270 3,0 0,258 2,87
100 2,86 6 0,300 3,0 0,287 2,87
110 3,14 5 0,275 2,5 0,263 2,39
120 3,43 5 0,300 2,5 0,287 2,39
130 3,71 4 0,260 2,0 0,248 1,91
140 4,00 4 0,280 2,0 0,268 1,91
150 4,29 4 0,300 2,0 0,287 1,91
160 4,57 3 0,240 1,5 0,229 1,43
170 4,86 3 0,255 1,5 - -
180 514 3 0,270 1,5 - -
190 5,43 3 0,285 1,5 - -
200 571 3 0,300 1,5 - -
210 6,00 2 0,315 1,5 - -
220 6,29 2 0,220 1,0 — -
230 6,57 2 0,230 1,0 - -
240 6,86 2 0,240 1,0 - -
250 7,14 2 0,250 1,0 - -
260 7,43 2 0,260 1,0 - -
270 7,71 2 0,270 1,0 - -
280 8,00 2 0,280 1,0 - -
290 8,29 2 0,290 1,0 - -
300 8,57 2 0,300 1,0 - -

BIURO OBStUGI KLIENTA

Zaktad Produkcji Styropianu euroTermika

ul. Rzeznicza 9
73-110 Stargard

www.eurotermika.pl

tel.: +48 91577 12 03

e-mail: biuro@eurotermika.pl
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